
PRODUKT VORTEILE TECHNO-
LOGIE

ISO- 
VISKOSITÄTS-
KLASSEN

SPEZIFIKATIONEN UND ZULASSUNGEN
(Die vollständigen Angaben bezüglich der Zulassungen können Sie für alle Produkte von 
Ihrem Shell Ansprechpartner erhalten; Zulassungen und Ansprüche werden je nach der 
Viskositätsklasse variieren.)

Shell 
Tellus S4 ME

 �Energieeffizienz
 Besonders langlebig
 Geringer Ölschlamm  
 wenig Ablagerungen 

Synthetisch, 
aschefrei

HM/32, 46, 68 Zugelassen durch Denison, Eaton, Bosch Rexroth (RD 90220-01) und viele 
andere Gerätehersteller
Industriestandards: ISO 11158 (HM); DIN 51524-2 (HLP) und GB 11118.1-
2011 (L-HM gewöhnlicher und hoher Druck)

Shell 
Tellus S4 VE

 �Extrem niedrige Temperaturen 
 Vielseitige Anwendung 

Auf Synthese-
Technologie 
basierendes 
Grundöl, auf 
Zinkbasis

HV/32, 46, 68 Zugelassen durch Bosch Rexroth (zuletzt RDE 90245), Denison, Eaton und 
viele andere Gerätehersteller
Industriestandards: ISO 11158 (HV); DIN 51524-3 (HVLP); GB 11118.1-
2011 (L-HV); GB 11118.1-2011 L-HS und JCMAS P 041:2004 normale und 
geringe Temperaturen

Shell 
Tellus S4 VX

 �Extrem niedrige Temperaturen 
 �Vielseitige Anwendung 

Synthetisch, 
aschefrei

HM/32 Zugelassen durch Komatsu Mining, Komatsu und DIETZ automation

Shell 
Tellus S3 V

 �Lange Lebensdauer und 
verbesserte Effizienz
 �Vielseitige Anwendung

Gruppe II, 
mineralisch, 
aschefrei

HV/32, 46, 68 Zugelassen durch Denison, Eaton, Bosch Rexroth (RD 90220-01) und viele 
andere Gerätehersteller
Industriestandards: ISO 11158 (HV); und DIN 51524-3 (HVLP)

Shell 
Tellus S3 M

 �Lange Lebensdauer und 
verbesserter Schutz 
 �Industrielle Anwendung 

Gruppe II, 
mineralisch, 
zinkfrei

HM/22, 32, 
46, 68, 100

Zugelassen durch Bosch Rexroth (zuletzt RDE 90245), Denison, Eaton und 
viele andere Gerätehersteller
Industriestandards: ISO 11158 (HM); DIN 51524-2 (HLP); und GB 11118.1-
2011 (L-HM gewöhnlicher und hoher Druck)

Shell 
Tellus S2 VX

 �Zusätzlicher Schutz 
 �Vielseitige Anwendung
 �Lange Lebensdauer

Gruppe II, 
mineralisch, 
auf Zinkbasis

HV/15, 22, 32, 
46, 68, 100

Zugelassen durch Bosch Rexroth (zuletzt RDE 90245), Denison, Eaton und 
viele andere Gerätehersteller
Industriestandards: ISO 11158 (HV); DIN 51524-3 (HVLP) und GB 11118.1-
2011 (L-HV)

Shell 
Tellus S2 MX

 �Zusätzlicher Schutz 
 �Industrielle Anwendungen 
 �Lange Lebensdauer

Gruppe II, 
mineralisch, 
auf Zinkbasis

HM/32, 46, 
68, 100

Zugelassen durch Bosch Rexroth (zuletzt RDE 90245), Denison, Eaton und 
viele andere Gerätehersteller
Industriestandards: ISO 11158 (HM); DIN 51524-2 (HLP)und GB 11118.1-
2011 (L-HM gewöhnlicher und hoher Druck)

Hydraulic S1 M  �Zuverlässiger Schutz 
 �Industrielle Anwendungen

Mineralisch, 
auf Zinkbasis

HM/32, 46, 68 ISO 11158 (HM); DIN 51524-2 (HLP); DIN 51524-2 (HLP) und  
GB 11118.1-2011 (L-HM allgemein)

BESONDERE 
SORTEN

Shell 
Tellus S2 VA

 �Zusätzlicher Schutz 
 �Wasserbeständig 

Mineralisch, 
auf Zinkbasis, 
Reinigungs-
mittel

L-HV/46 Zugelassen durch Bosch Rexroth (RD 90220-01)
Industriestandards: ISO 11158 (HV)* und DIN 51524-3 (HVLPD)*
*�Erfüllt DIN- und ISO-Anforderungen, aber als Hydrauliköl mit hoher Reinigungs-
kraft nicht in der Anwesenheit von Wasser

Shell 
Tellus S2 MA

 �Zusätzlicher Schutz 
 �Wasserbeständig

Mineralisch, 
aschefrei, Reini-
gungsmittel

L-HM/10, 32, 
46

Zugelassen durch Bosch Rexroth (RD 90220-01), Arburg (VG 46) und Müller 
Weingarten (VG 46)
Industriestandards: ISO 11158 (HM)

Shell 
Naturelle HF-E

�Palette der umweltfreundlichen Schmiermittel einschließlich 
Hydraulikflüssigkeiten

Wenden Sie sich an Ihren Shell Ansprechpartner für weitere Details.

VOLLSTÄNDIGES PRODUKT- UND SERVICE-PORTFOLIO
Die Shell Tellus Hydraulikflüssigkeiten bieten den Benutzern seit 70 
Jahren ihre Vorteile an. Shell tätigt ständig Investitionen, um bessere 
Schmiermittellösungen zu entwickeln, wozu auch fortschrittliche Techno-
logien im synthetischen Bereich gehören wie zum Beispiel
 �Shell Omala S4 GXV – das synthetische Getriebeöl für eine lange 
Lebensdauer in anspruchsvollen Anwendungen, zugelassen durch 
Siemens MD.

 �Shell Corena S4 R – Druckluftkompressoröl für bis zu 10.000 Stunden 
und unter bestimmten Bedingungen sogar bis zu 12.000 Stunden.

Darüber hinaus bietet Shell den weltweit führenden Ölüberwachungs-
service Shell LubeAnalyst an, der entwickelt worden ist, um einen 
Beitrag zur Verbesserung Ihrer Unternehmensprozesse zu leisten. 

Wie immer Ihre Bedürfnisse oder Anwendungen aussehen, Shell kann 
Ihnen eine vollständige Palette an Ölen und Schmierfetten anbieten, 
einschließlich leistungsfähiger, synthetischer Produkte und zusätzlicher 
Serviceleistungen. 

FULL PRODUCT AND SERVICE PORTFOLIO
Shell Tellus hydraulic fluids have offered benefits to users for 
70 years. Shell is constantly investing to develop better lubrication 
solutions, including advanced synthetic technologies such as

	 Shell Omala S4 GXV synthetic gear oil – for long life in 
demanding applications, Siemens MD approved.

	 Shell Corena S4 R air compressor oil – for up to 10,000 hours 
and extended up to 12,000 hours under certain conditions.

In addition, Shell provides the world-leading Shell LubeAnalyst 
oil condition monitoring service, which is designed to help 
improve your business performance. 

Whatever your needs or application, Shell can provide a full 
range of oils and greases, including synthetic, high-performance 
products and additional services.

PRODUCT BENEFITS TECHNOLOGY ISO VISCOSITY 
GRADES

SPECIFICATIONS AND APPROVALS
(Full details of approvals for all products can be obtained from your  
Shell representative; approvals and claims will vary by viscosity grade.)

Shell 
Tellus S4 ME

 Extra long life
 Energy saving

Synthetic, ashless HM/32, 46, 68 Approved by Denison, Eaton, Bosch Rexroth (RD 90220-01) and many 
other equipment manufacturers
Industry standards: ISO 11158 (HM); DIN 51524-2 (HLP); and  
GB 11118.1-2011 (L-HM general and high pressure)

Shell 
Tellus S4 VE

 Energy efficiency
 Extended oil life
 Sludge and varnish 
control

Synthetic zinc-based HV/32, 46, 68 Approved by Bosch Rexroth (latest RDE 90245), Denison, Eaton, and 
many other equipment manufacturers
Industry standards: ISO 11158 (HV); DIN 51524-3 (HVLP); 
GB 11118.1-2011 (L-HV) and GB 11118.1-2011 L-HS; and  
JCMAS P 041:2004 normal and low temperature

Shell 
Tellus S4 VX

 Ultra-low temperature
 Versatile application

Synthetic, ashless HM/32 Approved by Komatsu Mining, Komatsu and DIETZ automation

Shell 
Tellus S3 Z

 Longer oil life
 Enhanced protection
 Industrial applications

Group II/GTL 
synthetic blend

HM/32, 46, 68 Approved by Bosch Rexroth (latest RDE 90245), Denison, Eaton and 
many other equipment manufacturers
Industry standards: ISO 11158 (HM); DIN 51524-2 (HLP); and  
GB 11118.1-2011 (L-HM general and high pressure)

Shell 
Tellus S3 V

 Long life and improved 
efficiency

 Versatile application

Group II mineral, 
ashless

HV/32, 46, 68 Approved by Denison, Eaton, Bosch Rexroth (RD 90220-01) and many 
other equipment manufacturers
Industry standards: ISO 11158 (HV); and DIN 51524-3 (HVLP) 

Shell 
Tellus S3 M

 Long life and improved 
protection

 Industrial applications

Group II mineral, 
zinc free

HM/22, 32, 46, 68, 
100

Approved by Bosch Rexroth (latest RDE 90245), Denison, Eaton and 
many other equipment manufacturers
Industry standards: ISO 11158 (HM); DIN 51524-2 (HLP); and  
GB 11118.1-2011 (L-HM general and high pressure) 

Shell 
Tellus S2 VX

 Extra protection
 Versatile application
 Long life

Group II mineral, 
zinc-based

HV/15, 22, 32, 46, 
68, 100

Approved by Bosch Rexroth (latest RDE 90245), Denison, Eaton and 
many other equipment manufacturers
Industry standards: ISO 11158 (HV), DIN 51524-3 (HVLP),  
GB 11118.1-2011 (L-HV)

Shell 
Tellus S2 MX

 Extra protection
 Industrial applications
 Long life

Group II mineral, 
zinc-based

HM/32, 46, 68, 100 Approved by Bosch Rexroth (latest RDE 90245), Denison, Eaton and 
many other equipment manufacturers
Industry standards: ISO 11158 (HM), DIN 51524-2 (HLP),  
GB 11118.1-2011 (L-HM general and high pressure)

Shell 
Hydraulic S1 M

 Reliable protection
 Industrial applications

Mineral, zinc-based HM/32, 46, 68 ISO 11158 (HM); DIN 51524-2 (HLP) and DIN 51524-2 (HLP); and  
GB 11118.1-2011 (L-HM general) 

SPECIALITY GRADES

Shell 
Tellus S2 VA

 Extra protection
 Water tolerant

Mineral, zinc-based, 
detergent

L-HV/46 Approved by Bosch Rexroth (RD 90220-01)
Industry standards: ISO 11158 (HV)*; and DIN 51524-3 (HVLPD)*
*Meets DIN and ISO specifications but as high-detergency hydraulic oil not in the presence of water

Shell 
Tellus S2 MA

 Extra protection
 Water tolerant

Mineral, ashless, 
detergent

L-HM/10, 32, 46 Approved by Bosch Rexroth (RD 90220-01), Arburg (VG 46) and Müller 
Weingarten (VG 46)
Industry standards: ISO 11158 (HM)

Shell Irus Portfolio of water-glycol based fire-resistant hydraulic fluids Contact your Shell representative for details

Shell Naturelle HF-E Range of environmentally considerate lubricants including hydraulic fluids Contact your Shell representative for details

Find out more by visiting 

www.shell.com/tellus 

“Shell Lubricants” refers to the various Shell companies engaged in the lubricant business.
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Mehr Informationen finden Sie unter 
www.shell.de/tellus  

 
 

 

 

SHELL TELLUS MACHT ES MÖGLICH

Shell Tellus Hydrauliköle decken ein breites  
Spektrum an Anlagen- und Kundenanforderungen  
ab und bieten verbesserten Verschleißschutz,  
längere Ölstandzeit und höhere Effizienz.
shell.de/tellus

VON DER VERDOPPELUNG 
DER ÖLSTANDZEIT ZU 
ÜBERTROFFENEN ZIELEN

SHELL LUBRICANTS
TOGETHER ANYTHING IS POSSIBLE



IMPROVED CLEANLINESS
All Shell Tellus products now meet the demanding 
cleanliness requirements of the DIN industry 
standard to help provide extra protection, improved 
filter performance and less maintenance.

WEAR PROTECTION
The hydraulic pump is the heart of your hydraulic system. Any wear 
can reduce efficiency and system service life. The Shell Tellus range 
of hydraulic fluids offers a range of options that can help to extend 
pump life, even under the most severe applications. 

OIL LIFE
The longer the oil life, the less fluid maintenance is required to 
help your equipment operate for longer without interruption. 
The Shell Tellus range of hydraulic fluids enables you to match 
the oil life of the fluid to your operational needs. It includes 
extra-long-life synthetic technologies capable of up to four times 
standard life¹, through to cost-effective, reliable products for less-
demanding applications.

SYSTEM EFFICIENCY
To help your equipment perform to its design standards, the 
hydraulic fluid needs to protect, lubricate and help transmit power 
in the most effective way possible. Shell Tellus hydraulic fluids can 
help maintain or even improve the efficiency of hydraulic systems. 
From Shell Tellus S4 VE, which can improve the energy efficiency of 
many hydraulic systems, to Shell Tellus S2 MX and Shell Tellus S2 
VX that provide reliable air release, water separation, filterability, 
cleanliness and stick-slip performance, there is a choice that can 
help to optimise your system’s efficiency and costs of operation.

REAL-WORLD VALUE DELIVERY
While many other companies design their fluids for the individual 
components of a hydraulic system such as the pump, Shell 
Lubricants looks at the system more broadly. For instance, 
Shell Tellus S4 ME has been designed to benefit the complete 
system. The result is a fluid that 

	 is statistically proven to help improve the energy efficiency of the 
system in which it is used. In a carefully controlled test cycle, one 
injection moulding equipment maker measured energy savings of 
up to 6.4%2 in the hydraulic systems in which Shell Tellus S4 ME 
was used.

	 can help to increase oil life by up to four times compared with 
conventional oils in the Shell range

	 can help to prolong equipment life through excellent hydraulic 
pump wear protection.
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SHELL HYDRAULIC S1 M

SHELL TELLUS S2 M

SHELL TELLUS S2 MX

SHELL TELLUS S2 VX

SHELL TELLUS S3 M

SHELL TELLUS S3 Z

SHELL TELLUS S4 VE

SHELL TELLUS S4 ME

5,000

TOST life, h (ASTM D943)

10,000

SHELL TELLUS S4 VE – for the latest energy saving and longer 
oil life technology

HIGHER IS BETTER

EVERY PART OF YOUR MACHINE OR PROCESS 
HAS BEEN METICULOUSLY ENGINEERED, SO 
YOU WANT TO BE SURE THAT YOU CHOOSE 
A LUBRICANT THAT HAS BEEN DESIGNED TO 
ENSURE THAT YOUR EQUIPMENT IS WELL 
PROTECTED AND WORKS EFFICIENTLY.

The Shell Tellus range of hydraulic fluids has been 
developed to enable equipment operators to select the 
oil that will deliver optimum value to their operations 
through enhanced wear protection, long oil life and 
high system efficiency.

¹Compared with other oils in the Shell range
²The actual savings depend on the application, the current oil, the maintenance procedures, the equipment condition, the operating conditions and the intensity of hydraulic power usage.
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ALLE KOMPONENTEN IHRER MASCHINEN 
UND ANLAGEN SOWIE IHRES PRODUKTIONS- 
PROZESSES WURDEN MIT GRÖSSTER SORGFALT 
ENTWICKELT UND AUFEINANDER ABGESTIMMT. 
DESHALB BENÖTIGEN SIE EINEN HOCHWER-
TIGEN SCHMIERSTOFF, DER IHRE ANLAGEN 
SCHÜTZT UND EINEN EFFIZIENTEN BETRIEB 
UNTERSTÜTZT.

Shell Tellus Hydrauliköle wurden entwickelt, für einen 
hohen Verschleißschutz, lange Ölstandzeiten und eine 
hohe Systemeffizienz. Die einfache Auswahl des richti-
gen Öls hilft, Ihre Arbeitsabläufe zu optimieren und die 
Effizienz zu steigern. 

ANLAGENSCHUTZ
Die Hydraulikpumpe ist das Herzstück Ihres Hydrauliksystems. Jegli-
cher Verschleiß kann die Effizienz und die Lebensdauer des Systems 
verringern. Die Shell Tellus Produktpalette an Hydraulikflüssigkeiten 
bietet ein Spektrum an Möglichkeiten, die dazu beitragen können, 
die Lebensdauer der Pumpe selbst bei Anwendungen unter schwers-
ten Bedingungen zu verlängern.

ÖLSTANDZEIT
Je länger die Gebrauchsdauer des Öls, desto weniger Wartungs-
arbeiten sind in Bezug auf die Flüssigkeit erforderlich, um Ihrem 
Equipment zu einer längeren Laufzeit ohne Unterbrechungen zu 
verhelfen. Die Shell Tellus Produktpalette ermöglicht es Ihnen, die 
Ölstandzeit Ihrer Flüssigkeit an Ihre Betriebsanforderungen anzupas-
sen. Sie beinhaltet extra langlebige synthetische Technologien, die 
eine bis zu vierfache Standardlebensdauer ermöglichen¹, bis hin zu 
kostengünstigen, zuverlässigen Produkten für weniger anspruchsvolle 
Anwendungen.

SYSTEMEFFIZIENZ
Um Ihrem Equipment dabei zu helfen, die optimale Leistung zu 
erbringen, muss die Hydraulikflüssigkeit schützen, schmieren und 
dazu beitragen, Energie auf die möglichst effektivste Weise zu 
übertragen. Shell Tellus Hydraulikflüssigkeiten können dabei helfen, 
die Effizienz von Hydrauliksystemen zu erhalten oder sogar zu 
verbessern. Von Shell Tellus S4 VE, das die Energieeffizienz von 
vielen Hydrauliksystemen verbessern kann, bis hin zu Shell Tellus 
S2 MX und Shell Tellus S2 VX, die für eine zuverlässige Luftab-
scheidung, Wasserabscheidung, Filtrierbarkeit, Reinheit und eine 
gute Stick-Slip-Performance sorgen.

MEHRWERT FÜR IHREN BETRIEB
Shell Lubricants verfolgt bei der Entwicklung von Schmierstoffen
einen ganzheitlichen Ansatz, der darauf abzielt, dem gesamten
Hydrauliksystem zu nutzen, anstatt sich nur auf einzelne
Herausforderungen (wie z.B. den Pumpenverschleiß) zu
konzentrieren. Das Ergebnis ist zum Beispiel ein Produkt wie Shell
Tellus S4 VE, welches 

  ��statistisch nachgewiesen zur Verbesserung der Energieeffizienz in 
dem System beitragen kann, in dem es verwendet wird. In einem 
sorgfältig kontrollierten Testzyklus hat ein Hersteller von Spritzguss-
geräten Einsparungen von bis zu 6,4 %² in dem Hydrauliksystem 
gemessen, in dem Shell Tellus S4 ME verwendet wurde.

  ��dazu beitragen kann, die Ölstandzeit im Vergleich mit konven-
tionellen Ölen der Shell Produktpalette um bis zu vier Mal zu 
verlängern.

  ��dazu beitragen kann, die Lebensdauer der Anlagen zu verlän-
gern, indem es einen ausgezeichneten Verschleißschutz für die 
Hydraulikpumpe bietet.

WEAR PROTECTION
The hydraulic pump is the heart of your hydraulic system. Any wear 
can reduce efficiency and system service life. The Shell Tellus range 
of hydraulic fluids offers a range of options that can help to extend 
pump life, even under the most severe applications. 

OIL LIFE
The longer the oil life, the less fluid maintenance is required to 
help your equipment operate for longer without interruption. 

the oil life of the fluid to your operational needs. It includes 
extra-long-life synthetic technologies capable of up to four times 
standard life¹, through to cost-effective, reliable products for less-
demanding applications.

SYSTEM EFFICIENCY
To help your equipment perform to its design standards, the 
hydraulic fluid needs to protect, lubricate and help transmit power 
in the most effective way possible. Shell Tellus hydraulic fluids can 
help maintain or even improve the efficiency of hydraulic systems. 
From Shell Tellus S4 VE, which can improve the energy efficiency of 
many hydraulic systems, to Shell Tellus S2 MX and Shell Tellus S2 
VX that provide reliable air release, water separation, filterability, 
cleanliness and stick-slip performance, there is a choice that can 
help to optimise your system’s efficiency and costs of operation.

REAL-WORLD VALUE DELIVERY
While many other companies design their fluids for the individual 
components of a hydraulic system such as the pump, Shell 
Lubricants looks at the system more broadly. For instance, 
Shell Tellus S4 ME has been designed to benefit the complete 
system. The result is a fluid that 

 is statistically proven to help improve the energy efficiency of the 
system in which it is used. In a carefully controlled test cycle, one 
injection moulding equipment maker measured energy savings of 
up to 6.4%2 in the hydraulic systems in which Shell Tellus S4 ME 
was used.

 can help to increase oil life by up to four times compared with 
conventional oils in the Shell range

 can help to prolong equipment life through excellent hydraulic 
pump wear protection.
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SHELL TELLUS S4 VE – for the latest energy saving and longer 
oil life technology

HIGHER IS BETTER

EVERY PART OF YOUR MACHINE OR PROCESS 
HAS BEEN METICULOUSLY ENGINEERED, SO 
YOU WANT TO BE SURE THAT YOU CHOOSE 
A LUBRICANT THAT HAS BEEN DESIGNED TO 
ENSURE THAT YOUR EQUIPMENT IS WELL 
PROTECTED AND WORKS EFFICIENTLY.

The Shell Tellus range of hydraulic fluids has been 
developed to enable equipment operators to select the 
oil that will deliver optimum value to their operations 
through enhanced wear protection, long oil life and 
high system efficiency.

¹Compared with other oils in the Shell range
²The actual savings depend on the application, the current oil, the maintenance procedures, the equipment condition, the operating conditions and the intensity of hydraulic power usage.
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SHELL TELLUS S4 ME

SHELL TELLUS S4 VE

SHELL TELLUS S3 M

SHELL TELLUS S2 VX

SHELL TELLUS S2 MX

SHELL TELLUS S2 M

SHELL HYDRAULIC S1M

SHELL TELLUS S4 VE – für die modernste Technologie, mit der 
Energie gespart und die Gebrauchsdauer des Öls verlängert wird. 

TOST-Laufzeit, h (ASTM D943)

HÖHER IST BESSER
5.000 10.000

VERBESSERTE REINHEIT
Alle Shell Tellus Produkte erfüllen jetzt die 
anspruchsvollen Reinheitsanforderungen des DIN-  
Industriestandards, um zu einem zusätzlichen Schutz, 
einer verbesserten Filterleistung und einem geringeren 
Wartungsaufwand beizutragen. 

EINE BREITE PALETTE AN HYDRAULIKÖLEN ENTWICKELT FÜR IHRE ANFORDERUNGEN
Um der Vielfalt von Anlagen und Anwendungen gerecht zu werden, hat Shell ein breites Portfolio von Ölen entwickelt, aus
dem Sie das für Ihre technischen und betriebswirtschaftlichen Anforderungen optimale Shell Hydrauliköl auswählen können.
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SCHLÜSSELSYMBOLE DER ANWENDUNGEN PRODUKTNAMEN-SUFFIX

Die zinkhaltigen
Technologien

Die zinkfreien
Technologien

Die Shell Tellus
Spezialprodukte

„M“-Reihe für 
stationäre
Anwendungen

„V“-Reihe für
stationäre und mobile 
Anwendungen 

▪ Für Energieeffizienz
▪ Verlängerte
 Ölstandzeit
▪Geringer Ölschlamm
▪Wenig Ablagerungen 

▪ Zuverlässiger Schutz
▪ Industrieanwen-
 dungen
▪ Lange Ölstandzeit

▪ Zuverlässiger Schutz 
▪ Industrieanwen-
 dungen

Stationäre Anwendungen

Lange Ölstandzeit

Hoch belastbar 

Extrem tiefe Temperaturen

Mobile Anwendungen

Feuchte Bedingungen

Marine

Windkraftanlagen 

A = wasserbeständig

E = energiesparend, hohe Effizienz

K = tiefe Temperaturen

M = Fertigung / Maschine: stationäre Anwendungen

V = vielfältige Einsatzmöglichkeiten 

X = besonders hohe Leistung

Z = Zinktechnologie 

▪ Zuverlässiger Schutz
▪ Vielfältige Einsatz-
 möglichkeiten
▪ Lange Ölstandzeit

▪Wasserbeständig
▪ Industrieanwen-
 dungen

▪Wasserbeständig
▪ Vielfältige Einsatz-
 möglichkeiten

Für zinkfreie
Anwendungen
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▪ Lange Lebensdauer
 und hoher Schutz
▪ Industrieanwen-
 dungen

 

▪ Lange Lebensdauer
 und hoher Schutz
▪ Vielfältige Einsatz-
 möglichkeiten
▪Aschefrei

▪ Besonders langlebig
▪ Für Energieeffizienz
▪Aschefrei

▪ Für extrem tiefe
   Temperaturen
▪  Vielfältige Einsatz-
 möglichkeiten
▪Aschefrei 

„M“-Reihe für 
stationäre
Anwendungen

„V“-Reihe für
stationäre und mobile 
Anwendungen 

„M“-Reihe
für stationäre 
Anwendungen

„V“-Reihe für 
stationäre und mobile 
Anwendungen 

„Shell Lubricants” bezieht sich auf die verschiedenen Shell Unternehmen, die im Schmierstoffgeschäft tätig sind. 
¹Im Vergleich zu anderen von Shell angebotenen Ölen. 2Die tatsächlich erzielten Energieeinsparungen hängen von Faktoren wie Art der Anwendung, verwendetes Öl, Wartungsver-
fahren, Anlagenzustand, Betriebsbedingungen und Intensität der Hydraulikkraft ab.


