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EIN UMFASSENDES ANGEBOT AN GLEITBAHNÖLEN FÜR IHRE ANFORDERUNGEN
Um der Vielfalt von Anlagen, Einsatzbedingungen und Anwendungen gerecht zu werden, hat Shell eine breite Palette an Ölen entwickelt, 
aus der Sie das optimale Produkt für Ihre Anforderungen auswählen können.

Shell Tonna Gleitbahnöle wurden 
speziell entwickelt, um durch ihre 
Reibungseigenschaften, ihr Trennverhalten 
gegenüber Kühlflüssigkeiten sowie ihre 
Beständigkeit gegen Oxidation, Korrosion, 
Verschleiß und Schaumbildung die 
Bearbeitungsgenauigkeit, Effizienz und den 
Schutz von Maschinen zu verbessern.

DIE GLEITBAHNEN, ARBEITSTISCHE 
UND VORSCHUBMECHANISMEN IHRER 
WERKZEUGMASCHINEN MÜSSEN 
ZUVERLÄSSIG UND EFFEKTIV GESCHMIERT 
WERDEN, UM FÜR EINE HOHE 
BEARBEITUNGSGENAUIGKEIT, EINEN 
STÖRUNGSFREIEN BETRIEB SOWIE EINE 
VERLÄNGERTE LEBENSDAUER ZU SORGEN.

Bessere Reibungseigenschaften und Verträglichkeit mit Kühlflüssigkeiten
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ZUNEHMEND UMFASSENDER SCHUTZ



DIE BESTE KOMBINATION VON REIBUNGS- UND 
TRENNEIGENSCHAFTEN
Haben Sie eine mangelhafte Bearbeitungsqualität aufgrund des Stick-Slip-
Effekts oder einen Flüssigkeitsverlust durch Emulgieren von Schmierstoff und 
Kühlflüssigkeit zu verzeichnen? Die effektivsten Gleitbahnöle zeichnen sich 
durch hervorragende Reibungseigenschaften zur Verhinderung von Stick-
Slip und eine hervorragende Kühlflüssigkeitsabscheidung aus.

In Tests1 demonstriert Shell Tonna S4 M insgesamt bessere Ergebnisse 
bezüglich Reibungseigenschaften und Verträglichkeit mit Kühlflüssigkeiten 
als fünf Wettbewerberprodukte. Aufgrund dieser Eigenschaften ist das Öl 
in der Lage, Stick-Slip zu reduzieren und die Bearbeitungsgenauigkeit und 
damit die Fertigungsqualität zu verbessern. Gleichzeitig trägt es dazu bei, 
einen Flüssigkeitsverlust zu vermeiden und die Verbrauchskosten zu senken, 
indem es sich schnell von Kühlflüssigkeiten trennt.

ERHÖHTER SCHUTZ FÜR IHRE MASCHINEN
Shell Tonna Gleitbahnöle sind vielseitig einsetzbar und schützen kritische 
Komponenten von Hydraulikpumpen und -getrieben vor Verschleiß und 
verlängern somit ihre Lebensdauer. Nach DIN 51524 lag der Verschleiß 
für Shell Tonna S3 M  beispielsweise bis zu 92 % unter dem zulässigen 
Höchstwert. Auch in Vierkugel-Verschleißtests (ASTM D4172) zeigte  
Shell Tonna S4 M sehr gute Verschleißkennwerte durch geringe Abnahme 
des Kugelkalottendurchmessers, der weit unter dem zulässigen Höchstwert 
blieb.

PRAXISBEZOGENE VORTEILE
Während einer dreimonatigen Probezeit stellte ein Kunde vier Maschinen 
auf Shell Tonna S4 M um. Das Nachfüllvolumen wurde bei den 
beiden Victor-Vturn-Drehmaschinen um 20 % und bei den beiden XYZ-
Machine-Tools-SMX-500-Maschinen um 30 % im Vergleich zu den zuvor 
verwendeten Wettbewerberölen reduziert. Wie erwartet arbeiteten die 
Maschinen ohne jederlei Zuverlässigkeits- oder Flüssigkeitsverlust und 
Kontaminationsprobleme. Nach Ablauf des Probezeitraums setzte der 
Kunde weiterhin Shell Tonna S4 M Öl ein.

Kunden, die auf Shell Tonna S3 M umstiegen, konnten eine verbesserte 
Bearbeitungsgenauigkeit und einen verringerten Stick-Slip-Effekt 
verzeichnen. Ein Kunde meldete jährliche Einsparungen von 46.000 USD2 
aufgrund reduzierter Wartungskosten und Produktionsausfälle. Ein weiterer 
Kunde meldete einen um 65 % gesenkten Ölverbrauch dank des guten 
Haftvermögens auf der Bettbahn von Shell Tonna S3 M.
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IN TESTS1 DEMONSTRIERTE SHELL 
TONNA S4 M EIN INSGESAMT 
BESSERES GLEICHGEWICHT ZWISCHEN 
REIBUNGSEIGENSCHAFTEN UND 
KÜHLFLÜSSIGKEITSABSCHEIDUNG ALS FÜNF 
WETTBEWERBERPRODUKTE.



Weitere Informationen erhalten Sie von Ihrem 
Shell Lubricant Solutions Ansprechpartner.

www.shell.de/schmierstoffe 

PRODUKT VORTEILE ISO-
VISKOSITÄTSKLASSEN

SPEZIFIKATIONEN UND FREIGABEN

(Ausführliche Informationen zu den Freigaben der Produkte erhalten Sie von 
Ihrem Shell Ansprechpartner. Freigaben und Spezifikationen können je nach 
Viskositätsklasse variieren.)

Shell Tonna S4 M ■	 Präzisionsbearbeitung
■	 Hervorragende 

Reibungseigenschaften 
und Verträglichkeit mit 
Kühlflüssigkeiten

68 und 220 ■	 Fives-Group-Cincinnati-Spezifikationen für Gleitbahnschmierstoffe: 
P-47 (ISO 68), P-50 (ISO 220)

■	 DIN 51517, Teil 3
■	 ISO 12925-1 Typ CKC
■	 ISO 19378/ISO 6743-13 GA und GB (angewandt auf ISO 68 und 220)
■	 China GB 11118.1-2011 L-HG (angewandt auf ISO 68)
■	 ISO 11158 HM und DIN 51524, Teil 2 HLP (angewandt auf ISO 68)
■	 Erfüllt die Spezifikationen und Freigaben wichtiger japanischer Maschinen- und 

Anlagenhersteller

Shell Tonna S3 M ■	 Verbesserte 
Bearbeitungsgenauigkeit

■	 Standardanwendungen

32, 68 und 220 ■	 Fives-Group-Cincinnati-Spezifikationen für Gleitbahnschmierstoffe: 
P-53 (ISO 32), P-47 (ISO 68), P-50 (ISO 220)

■	 China GB 11118.1-2011 L-HG (angewandt auf ISO 32 und 68)
■	 Erfüllt die Spezifikationen und Freigaben zahlreicher japanischer Maschinen- 

und Anlagenhersteller
■	 ISO 11158/ISO 6743-4 HM und HG (ISO 32 und 68)
■	 ISO 12925-1 CKC
■	 ISO 19378/ISO 6743-13 GA und GB (ISO 68 und 220)

Shell Tonna S2 MX ■	 Hohes Haftungsvermögen
■	 Hervorragende 

Kühlflüssigkeitsabscheidung

32, 68 und 220 ■	 Fives-Group-Cincinnati-Spezifikationen für Gleitbahnschmierstoffe: 
P-53 (ISO 32), P-47 (ISO 68), P-50 (ISO 220)

■	 ISO 6743-13 GA und GB (ISO 68 und 220)

Shell Tonna S2 M ■	 Verbesserte 
Kühlflüssigkeitsabscheidung

■	 Standardanwendungen

32, 68 und 220 ■	 Fives-Group-Cincinnati-Spezifikationen für Gleitbahnschmierstoffe: 
P-53 (ISO 32), P-47 (ISO 68), P-50 (ISO 220)

■	 ISO 6743-13 GA und GB (ISO 68 und 220)
■	 China GB 11118.1-2011 L-HG (angewandt auf ISO 32 und 68)
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UMFASSENDES PRODUKT- UND SERVICEANGEBOT
Shell Lubricant Solutions ist Marktführer im Schmierstoffsektor und 
blickt auf 80 Jahre Innovationstätigkeit zurück. Shell investiert ständig 
in die Entwicklung verbesserter Schmierstofflösungen, einschließlich 
fortschrittlicher synthetischer Technologien. Davon zeugen Produkte wie
■	 Shell Omala S4 GXV synthetisches Getriebeöl – für längere Standzeit 

in anspruchsvollen Umgebungen
■	 Shell Tellus S4 ME synthetisches Hydrauliköl – für längere Standzeit 

und geringeren Energieverbrauch

Darüber hinaus bieten wir Ihnen mit Shell LubeAnalyst einen führenden 
Service zur Ölanalyse, mit dessen Hilfe Sie Ihre Betriebsprozesse weiter 
optimieren können.

Für welche Anforderungen und Anwendungen auch immer: Wir bieten 
eine breite Palette von Ölen und Fetten, einschließlich hochwertiger 
synthetischer Schmierstoffe und zusätzlicher Serviceleistungen.

„Shell Lubricant Solutions“ bezieht sich zusammenfassend auf die Unternehmen der Shell Gruppe, 
die im Schmierstoffgeschäft tätig sind.
1Basierend auf dem SKC-Test zur Kühlflüssigkeitsabscheidung und der technischen Erfahrung von 
Shell im Bereich Schmierstoffe, Additive, Chemie und Grundöle. Die Ergebnisse können je nach 
Betriebsbedingungen und Anlage variieren. Es werden keine Garantien übernommen. Die Tests 
wurden für Gleitgeschwindigkeiten von 0,01 bis 3.000 mm/min durchgeführt; 10 mm/min war die 
maximale reibungserzeugende Geschwindigkeit.
2Einsparung laut Aussage eines Kunden. Die tatsächlichen Ersparnisse können je nach Anwendung, 
dem aktuell verwendeten Öl, den Wartungsverfahren und dem Zustand der Anlage variieren.


